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Bohler MMA elektroda
spawalnicza zasadowa
Phoenix 120K B 5.0x450
== = 5.5kg

Czas wysyiki 2-3 dni robocze
Numer katalogowy 76923

Kod producenta 76923

Kod EAN 4038588769237
Producent Bohler Uddeholm

Opis produktu

Materiaty spawalnicze renomowanej firmy Bohler Uddeholm Voeastalpine stworzone
zostaty w oparciu o najnowoczesniejsze technologie oraz autorskie sktady chemiczne.
Produkty Bohler ciesza sie niemalejgcg popularnoscia w catej Europie i na Swiecie.
Bezkompromisowe podejscie do jakosci produktéw jest znakiem rozpoznawczym tego
producenta.

Niestopowe elektrody otulone zasadowe Phoenix 120 K o bardzo dobrych
wiasciwosciach spawania. Charakteryzujg sie bardzo czystym, kriogenicznym metalem
spoiny przy temperaturze do -50°C. Nadajg sie do spawania stali konstrukcyjnej, kottéw,
zbiornikéw, statkéw, mostéw i produkcji pojazdéw. W szczegdlnosci nadajg sie do spawania
drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych. Doskonata spawalnos¢ stali stosowanych przy
konstrukcjach stalowych petnomorskich.

Zamiennik SUPERCITO / EB150 / EB450 / EB550

Klasyfikacja

EN ISO 2560-A E425B32H5
EN ISO 2560-B E4918-1 AU
AWS A5.1 E7018-1
AWS A5.1M E4918-1

Materiaty bazowe

S235JRG2-S355)2, E295, E335, C 35; stale kottowe P235GH, P265GH, P295GH, P355GH;
drobnoziarniste stale konstrukcyjne do S420N; stale okretowe A, B, D, E; konstrukcje
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stalowe petnomorskie; stale rurowe P265, P295, L290NB - L415NB, L290MB - L415MB; X 42
- X60; GS-38, GS-45, GS-52; stale odporne na starzenie ASt 35 - ASt 52; ASTM A27 i A36,
A214, A242 Gr. 1-5, A266 Gr. 1, 2, 4, A283 Gr. A, B, C, D, A285 Gr. A, B, C, A299 Gr. A, B,
A328, A366, A515 Gr. 60, 65, 70, A516 Gr. 55, A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45, A572 Gr. 42, 50,

A606, A607 Gr. 45, A656 Gr. 50, 60, A668 Gr. A, B, A907 Gr. 30, 33, 36, 40, A841, A851 Gr.
1, 2, A935 Gr. 45, A936 Gr. 50

Typowy skiad chemiczny drutu (% wag.)
C Si Mn

0.07 0.35 1.20

Wiasciwosci mechaniczne stopiwa

Granica pla Wytrzymat Wydtuzenie Udarnos¢ Udarnosc¢
stycznosci o0s¢ na A (Lo=5d,) dla +20°C dla-50°C

[MPa] rozcigganie [%]
[MPa] ISO-V KV ] ISO-V KV

420 510 22 120 47

Dane eksploatacyjne

Bieguno Wygrzew Srednica Dtugosc Prad

wos¢ anie spawania
DC(+) / 250 - 50mm 450mm 180-280
AC 350°C/ A
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